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LACTIVITE
Realiser a un degré d'aptitude 2

minimum des assemblages d’acier
carbone en toutes positions par les
procédés de soudage électrique & I'arc
avec ¢lectrode enrobee, basigue TIG
{uniquement sur tubes) ou soudage
semi-automatigue MAG.

PROFIL GENERAL DU CANDIDAT
A partic de 18 ans ol du niveau 3¢

= Awal une bonne repeosentation du matier at
de sas conditions o exercics ;

< Etre capable & autonom e pendant
la formation ;

< Assurer un rythme intensif de formation :
35 heures/sem aina pendant plusiewrs maols
dans les memes conditions proches de
celles rencontréas Bn entreprise

AFTITUDES REQUISES

= Riguour, patience, précision,
finassae of rlnigtﬁ =

» Capacité & enregistrer, 4 traiter
plusieurs informations simultanément,
& 50 projeter ot 8 respecter |os normaes
gualite,

» Bonne résistance physigue (station debout
prolongeae).

Contre-indications.

= Troublas visuels o auditifs
ot affectians respiratoines.

LE METIER

Lo Soudewr procéde i I'assemblage de pibces
l'H-ﬂIIHI]IJD-!. par Tusion localisdés on assurant |a
cominuité de la matisre suiivant des crilares
gualitatifs définis.

» SOUDER consiste & reunir plusiow s parties
constilutives d'un assemblage en assurant
amrg cas parties une continuits maalligue ;

» SOUDAGE est I'execution relative i ce mode
de ligison ;

» SOUDURE désigne I'assemblage raalise au
cours de I"'opération de soudage.

Option Arc E et Tig

Refererce da la Formation « SOUD/OT 2002

Lieu de formation

Saint-Andreé

Contenu de la formation

Passibilite da moadule sccs ressounes :
(20 % de la formation).

Modude 1 :

Soudage de toles & plat & lalectrode
errobae,

Modude 2 :

Soudage de teles en position a I'alectrode
arrobae,

Module 3 :

Soudage de tubes eh position & Ualectrode
B b,

Modisde 4 ;

Soudage de tubes en TG of a | dlecrode
orrobde, ou soudago sem i-autom atique
MAG sur toles,

Dwree de la formation

980 heras, SO B mois et demi enviran,

Certificat de Formation Professionnelle
(C.F.R) - "Soudeur, option Arc E ot tig” ,
mivaau W

Sauf rares exceptions, la continuné matallique
ast obtenue par des procades provoguant
d’abord wne fusion qui est suivie d'un
rafroidissement. bn soudage, il ¥ a fusion des
metaux a assembler ainsi gue du metal
d'apport eventuel, En brasage ol
soudabrasage, il ¥ya chauffe des matoux a
assambler puis fusion du matal d'appant

L fELIeT

Powr un travail daterming, sunvant le procada
Bt Maguipement employes, ke soudags peut
s'effediuer manuallemant, an semi-
automatigque dans tous les plans (horizontal,
vartical, inclina),

Dans la réalisation des ouvrages, 18 soudeur
intervient a partir de la presentation des
différents alements constituant emsembla

Il y a des contacts fonctionnels avec les
professionnels places sur les postes de travail
silues en amant, an regard o1 en aval du sien
[tracteurs, formeurs, decoupeurs,
preparaleurs, maontaurs, levageurs,
contrébeurs, sermuriens, charpantiors sur fer,
chaudranmniers, Tollers, UyaulaIrs)
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Soudeur
Option Arc E et Tig

Salon l'organisation des pnstns dia Lravail el
on plus de "exécution propre de la soudurs, le
soudaur pllLI Stre amend & :

= atiadier wn plamn ;

= préparer des pisces simplas dastindas & alra
assam blaes (ragage, deécoupage, cisaillage,
mueulage, alc. ) ;

W

chaoisir les procades de soudage en
fonction des possibilités et de la nature
des matériaux ;

P

présenter et retoucher eventusliement les
places diverses avant assemblage final @

assarm bler, pointes bes divers aléments
constitueant un ensemble avec respect de
talérancos dimensionnallas ;

"

W

axSputer allow controdor s gougeages
realses par divers mayens ;

L

aremutar divars comtrales visusls (aspect
dimansions, puis eventuallement des
ratouckhas ; prachauller of ou post-chaulfer
fas pidoes par divers moyans ;

= manutentionner des pisces avec divers
moyens de levage

AUTRES FORMATIONS

(CFPA DE SAINT-ANDRE)

Soudpur sami-autamatique Mig Mag et 11
fourra

~

"~

Soudeur option ARC E et MAG sur tole

&

Soudouwr option MIG MAG tous alliages
Courants

< Soudeur option TIG tous allieges cowants

AVENIR & PROMOTION

= En entraprise, b Soudaur, peut gravir tous
s dchedons die san matier jusdu’aux
fonctlons de chel d'equipe ou cantramaltra,
511 a les aptitudes intellectuelles requises, il
peUL, on acOquarant s connaksances
Indispensabdes, s orienter vers des postes de
contralour professionnal do Tabrication
d’'ensalgnement du soudage ou OCCUREr LN
ampiol dans un bureau de methodes

Perfectionnement AFPA

< Techmicien en soundage ;

= Possibilite dans e cadre de i formation
corlifue



